2014年全国职业院校技能大赛
“数控车加工技术”赛项规程
修订事项说明
1、在“八、技术规范”中的“3.加工要素”项目下的“内圆车削”单件一由“[image: image1.png]YES




必要”变更为“[image: image2.png]


可选”。
2、在“九、技术平台”中的“3.夹具”项目下的“（1）统一提供手动三爪卡盘和相配套的硬爪，三爪卡盘的规格型号为瓦房店机床附件厂生产的方圆牌K11250C/D8，选手可自带相应开口夹套、偏心垫片和软爪（加工软爪夹持块自带，长度须小于30mm）”变更为“（1）统一提供手动三爪卡盘和相配套的硬爪，大连机床集团有限公司 CKA6150机床三爪卡盘的规格型号为瓦房店机床附件厂生产的方圆牌K11250C/D8；山东冠泓数控装备有限公司CK6150机床三爪卡盘的规格型号为呼和浩特机床附件厂K11250/D8，选手可自带相应开口夹套、偏心垫片和软爪（加工软爪夹持块自带，长度须小于30mm）”。
