附件三：

2011年全国职业院校现代制造及自动化技术教师大赛预规程

    一、赛项名称

    （一）团体项目

    1、数控加工中心装调与维修

    2、数控铣床装调与维修

    3、柔性自动化系统安装与调试

    （二）个人项目

    1、机械设备装调与控制技术

    2、汽车全电气系统检测与维修

    3、可编程序控制系统设计及应用

    4、工业机器人与机器视觉系统编程调试

   二、比赛内容和方式

    大赛团体项目和个人项目的内容均分为高职组和中职组，其大赛方式、任务相同，工作任务的难度和具体要求有区别。大赛各项目均包括实际操作和教学设计两个部分。其中，团体项目以团队方式进行，2人为1组，配合完成实际操作和教学设计两个部分的比赛任务。个人项目要求参赛教师单独完成实际操作和教学设计两个部分的比赛任务。

   （一）实操比赛

参赛队在规定时间内，根据大赛任务书的具体要求，进行现场操作，在规定时间内利用相关手册、图纸、说明书等资料和专用量具、专用工装、工具、刀具等，完成规定的任务，并填写相关文字材料。各项目实操考核点如下：
1、数控加工中心装调与维修项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供的设备、图纸和技术资料等，完成五项内容考核：
    ★ 机械组件装配与调整：完成数控加工中心的机械组件的装配与调整工作，并且保证机械精度。

★ 电气设计与线路连接：完成数控加工中心的部分电气线路的设计和连接任务。

★ 机电联调与故障排除：完成数控系统、驱动器参数设置；对大赛设备上已设置的若干故障进行诊断和排除；对数控机床的主要控制功能（刀库换刀、主轴转速、进给快移速度以及倍率等）进行测试。

★ 机床精度检测：使用数控机床常用工装、夹具、量具，对数控加工中心的几何精度进行检测。

★ 试切件加工：编写指定零件的试车程序，完成工件试加工。
2、数控铣床装调与维修项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供的设备、图纸和技术资料等，完成五项内容考核：
★ 机械组件装配与调整：完成数控铣床的机械组件的装配与调整工作，并且保证机械精度。

★ 电气设计与线路连接：完成数控铣床部分电气线路的设计和连接任务。

★ 机电联调与故障排除：完成数控系统、变频器、驱动器模块参数设置；完成PLC程序的完善与调试工作，对数控机床上已设置的若干故障进行诊断和排除；对数控机床的主要控制功能（主轴转速、进给快移速度以及倍率等）进行测试。

★ 机床精度检测：使用数控机床常用工装、夹具、量具，对数控铣床的几何精度进行检测。

★ 试切件加工：编写指定零件的试车程序，完成工件试加工。

3、柔性自动化系统安装与调试项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供的设备、图纸和技术资料等，完成五项内容考核：
    ★ 设备选择和安装：清点赛场提供的设备清单，完成系统中部分器件的选择和安装。

★ 电气设计：使用相关软件，完成系统的部分电气设计任务（如电气图、接线图）。

★ 线路连接：完成系统中相关线路的敷设并对系统中的部分设备（缆线）实施线路连接或端接工作，并且保证连接正确可靠。

★ 控制系统编程与参数设置：设置驱动设备运行参数，编写PLC系统程序，并调试程序。

★ 设备运行调试：调试编写的PLC控制程序，运行设备，达到任务书要求，并将相关程序和数据保存到计算机指定的存储位置。

4、机械设备装调与控制技术项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供设备、图纸和技术资料等，完成五项内容考核：
★ 机械组件装配与调整：完成机械组件的装配与调整工作，并且保证装配精度。

★ 电气设计与线路连接：完成机械设备控制技术部分电气线路的设计任务，并完成电路连接。

★ 机电联调：完成PLC电气控制系统、变频器、驱动器模块参数设置。

★ 装配精度检测：正确使用工具、量具、检具和专用设备等，对机械设备装配的几何精度进行检测。

★ 机械设备试车：调试运行机械设备，达到相关技术标准。

5、汽车全电气系统检测与维修项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供设备、图纸和技术资料等，完成三项内容考核：
★ 对全车的电气系统进行功能检查，包括灯光、仪表、启动、充电、雨刮、音响等各个子系统，检测各项功能是否正常。

★ 在电路系统中设置故障，故障涉及的内容包括：汽车发动机电控系统、汽车CAN总线通信系统、汽车舒适系统、汽车灯光系统、汽车仪表系统、汽车启动系统、汽车充电系统、汽车雨刮系统和汽车音响系统等；根据功能检查的结果，分析整车系统的电路图、维修手册等技术资料，进行故障分析和判断。

★ 根据判断的结果，在设备上进行检测和记录,最终确定故障并排除。

6、可编程序控制系统设计及应用项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供设备、图纸和技术资料等，完成四项内容考核：
★ 电气设计：完成PLC对象系统的电气线路的设计任务。

★ 线路连接：完成控制对象与控制系统之间的接线工作，并且保证连接正确可靠。

★ PLC控制系统编程与参数设置：设置驱动设备运行参数，编写PLC系统程序，并调试程序。

★ 设备运行调试：调试编写的PLC控制程序，运行设备，达到任务书要求，并将相关程序和数据保存到计算机指定的存储位置。

7、工业机器人与机器视觉系统编程调试项目实操考核点

    根据比赛任务书，以及赛场提供设备、图纸和技术资料等，完成四项内容考核：
★ 机器人调试软件编辑机器人程序并用示教单元设定位置点：使用机器人调试软件编制机器人控制程序，使设备正常工作；使用示教单元设定位置点，使设备正常工作。

★ 视觉系统接线及参数设定：完成视觉系统控制信号的安装接线工作，并且保证连接正确可靠；完成参数设置。

★ 为机器人系统加装电磁阀和夹具：根据现场提供的机器人技术手册加装电磁阀；完成夹具的安装并进行机电联调。

★ PLC编程：使用编程软件完成PLC程序的完善与调试工作。

   （二）教学设计比赛

此环节由参赛教师在赛场完成，由各项目参赛队根据大赛任务书，结合比赛设备和赛场提供的相关材料，在规定时间内，完成现场教学设计和文本制作。设计内容包括：教学目标设计、教学（实训）项目（任务）设计、教学内容设计、教学过程设计、学生评价设计等，最后制作完成教学文本。

各项目的教学设计选题将由大赛技术工作委员会于赛前公布。
教学设计赛场拟提供如下资源：

★ 各项目选用设备及配套工具、指导书、系统说明书等资料；
★ 无上网功能、已安装文本制作所需软件的计算机；

★ 打印机等。

     实际操作和教学设计比赛，需选手自带的物品清单以及禁止带入赛场的物品清单将另行通知。

三、大赛总成绩评定和排名

（一）大赛总成绩

1、实际操作成绩：实际操作成绩满分为100分，由裁判根据赛前制定的评分细则进行评定。

2、教学设计成绩：教学设计成绩满分为100分，由评委根据评分细则，对参赛队完成的教学文本进行评定。
大赛总成绩：大赛总成绩由实际操作和教学设计两部分成绩组成。设实际操作成绩为A、教学设计成绩为B、大赛总成绩C，则大赛总成绩C为：

C＝0.6A＋0.4B
（二）各项目排名原则

本次大赛各项目排名将只计算项目成绩，各项目参赛队总成绩由高到低排列名次，大赛总成绩高的名次排列在前。大赛成绩相同，依照各项目实际操作成绩的高低排列名次。

四、大赛各项目平台

本次大赛各项目赛用设备，拟结合各相关专业建设需求，选用“天煌教仪”相应型号的实训装置。具体如下表：

	项目名称
	拟选用设备型号
	主要组成部分

	数控加工中心装调与维修
	THWHZT-1A/1B型加工中心装调维修实训系统
	    由仿真实物小加工中心（按比例缩小设计，便于装调，配有六工位斗笠式刀库，具有实际加工能力，定位精度≤0.02mm，重复定位精度≤±0.012mm）、实训柜、数控系统（西门子802D、发那科0i mate MD可选）、伺服驱动模块、主轴驱动模块、电气实训模块、电源模块、接线端子排、网孔板、导轨和走线槽等组成。

	数控铣床装调与维修
	THWMZT-1A/1B型数控铣床装调维修实训系统
	    由仿真实物小铣床（按比例缩小设计，便于装调，具有实际加工能力，定位精度≤0.02mm，重复定位精度≤±0.012mm），实训柜、数控系统（西门子802C、发那科0i mate MD可选）、伺服驱动模块、主轴驱动模块、电气实训模块、电源模块、接线端子排、网孔板、导轨和走线槽等组成

	柔性自动化系统安装与调试
	THMSCL-1A/1B型柔性自动检测生产线实训系统
	    主要由工作台、上料站、输送滚床站、行车机械手站、滑橇提升站、滑撬转向站、滑撬堆/解垛站、四自由度搬运机械手站、PLC模块（西门子、欧姆龙可选）、触摸屏、变频器等组成

	机械设备装调与控制技术
	THMDTK-1型机械设备装调与控制技术实训装置
	    由实训台、电气控制柜、动力源、机械装调与控制对象、装调工具、常用量具和操作台等组成。其中：

    电气控制柜包括电源控制模块、可编程控制器模块（西门子、三菱可选）、变频器模块、触摸屏模块、步进电机驱动器模块、伺服电机驱动器模块等。

动力源包括三相交流电机、步进电机、交流伺服电机等。

    机械装调与控制对象包括机械传动机构、二维工作台、转塔部件、模具、冲床机构等

	汽车全电气系统检测与维修
	THCEZX-1A型汽车整车电气系统实训考核装置
	    整体采用高仿真的结构设计，围绕大众帕萨特车型开展技能竞赛项目，汽车电气系统包括汽车发动机电控系统、自动变速器系统、ABS系统、SRS系统、自动空调系统、中央集控系统、灯光系统、音响系统、仪表系统、雨刷系统、启动与充电系统、CAN-BUS总线系统等典型系统

	可编程序控制系统设计及应用
	THPFSF-3A/3B/3C型可编程序控制系统设计师综合实训装置
	    由操作台架、PLC模块（西门子、三菱、欧姆龙可选）、变频器模块、模拟实训模块、触摸屏模块、五自由度机械手、交流电机、通信模块、电机导轨、测速机构等组成

	工业机器人与机器视觉系统编程调试
	 THMSIR-1型工业机器人与机器视觉系统应用实训平台
	    由三菱六自由度工业机器人、示教单元及控制器、欧姆龙机器视觉系统、三菱PLC、抓取机构、井式上料台、工件托盘、环形输送机构等组成
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